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Dispositivo e nietodo per applicare una marcatura su un indumento.a .maglia, 
com© un coilant o simHe 

' Descrizione 

Campo tefcnico 

. La presente invenzione riguafda un djspositivo per I'applicazione di.una 
marcatura su un indumento a maglia, ad eserripio ed in particolare un coilant 
od altro indumento corriportante un corpino ed eventualmerrte due gambali. 
L'invenzione rigUarda anche un. nietddo per I'applicazione. di una 
: marcatura su. un indumento der tipo sbpra indicate?; . 
Stato delta tecnica 

Nella produzione di indumenti a maglia come i coilant o indumenti 
analoghi, comportanti un corpino con un bprdo. elasticd, e stato. attualmente 
raggiunto un elevato grado di automazibne; Usualmente per la produzione di 
un colliant vengono prodotti due semilavorati tubolari a maglia su macchine 
circojare da maglieria. Quest* due semilavorati vongono poi tra loro accoppiati 
prevjq taglio. parziaie dejla loro porziohe ihiziale in. prossimita. del bordb/H 
manufattb cos) ottenuto viene spttbposto a tintura, ad una ispezibne per la 
verifica deil'assenza di. difetti^ad una fase di stiratura e quindi aT 
confezionamento. L'incldenza della. manqddpera in qiiesto tipo di lavorazlbne 
e r^latiyamente limitata. L'attuale tendenza d versb una sempre.piu spinta 
awtomazipne e ad una sempre p[u accentuata riduzione dell'incideriza di 
manodoperai in considerazione della necessity di ridurre il costo dei prodotto 
finite ". . '.' ' . ; -\ • '•* '■ 

. Nella produzione di. manufatti ed indumenti di questo tjpb,; e. in : . 
particolare nella produzione di coilant, sarebbe opportune, poter applicare al 
.prodotto finitp una marcatura che non alteri i'aspetto estetico deirindumento. 
U marcatura sarebbe utile ad esempio per distinguere un prodotto originate 
; da un prodotto contraffatto. Peraltro, I'applicazione delia marcatura hon deve 
incideresul.cpsto del prodotto finitb, 

. Non sonp attualmente conosciuti metbdi o dispositivi in grado di 
applicare to modo del tutto automatico e senza intervento di.manodopera 
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marcatyre di questo tipo suo indumenti a maglia, quali collant o simili, in 
posizioni non visibili quando I'indumento e indossato. 
Sco pi e sommario deH'invenzione 

Un primo scopo della presents invenzione e la realizzazione di un 
5 metodo che cbnsenta di applicare in modo automatico e senza intervento di 
manodopera una marcatura su un indumento di questo tipo 

Questo ed ulteriori scopi. e vantaggj, che risulteranno chiari agli esperti 
del ramo daila lettura del testo che segue,, sono ottenuti in sostanza con un 
metodo. che. prevede di applicare detta marcatura all'interno di detto 
10 indumento , in prossirnita del bordo deinndumento stesso, 

Secpndo una forma di realizzazione particolarmente vantaggiosa 
• deH'invenzione il metpdo prevede che la marcatura sia applicata con un 
prpcedimento di decalcbmahia a caldo. 

Per applicare in .modo cprretto la marcatura, ad esempio la 
15 - decaicomania, in una forma, di realizzazione particolarmente vantaggiosa 
. deli'invehzibne ii metodo prevede le seguentj fasi: 

• ihvestire rindumento su una sagoma; 

• solievare una porzione del bordo deirindumento dalla sagoma; 

• applicare la marcatura sulla superficie interna deirindumento in 
20 . • corrispohdehza della porzione di bordo soltevata; . 

• . .sfilarehndumento dalla sagoma. . 

. Vahtaggiosamente, la sagoma pud essere una sagoma di stiratura, del 
, tipo usualmente utilizzato per stirare i collant o analoghi manufatti a maglia. 
Macchihe di stiratura ^ corredate di ^ sagome che possono essere utilizzate a 
25 questo scbpo sono note, e descritto esempio nel brevetto USA. 5.094.371 © 
nelia domanda di brevetto britannica numero- 2.131.465, Eseguendo 
Tappllcazipne della marcatura quando I'indumento si trbva investito sulla 
sagoma di stiratura si pttiene unai marcatura mblto precisa e pulita, durante 
, una fase. che e comunque presente nel ciclo di produzipne, e quindi senza 
30 aumento del costo di pfoduzione del manufatto. 

~~ Secondo una possible e vantaggiosa fo?ma~dr-Tealizzazione 

delj'invenzione, il metodo prevede le fasi di: accostare una cbppia di pinze a 
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dette sagoma; traslare .le pinze lungo detta sagoma fine, ad irrtercettare il 
bprdo dell'indumento; impegnare il bordo dell'indumento con dette pinze; 
allontanare le pinze dalla sagoma, scostando da essa una porzione def bordo" 
dell'indumento; rovesciare parzialmente detta porzione di bordo attorno ad un 
profilato su cui II bordo. vfene tirato da dette pinze;; applicab le marpatura su 
: detta porzione di bordo; rilasciare il bordo dell'indumehto. : . 

Un ulterfore scopo della presente .invenzione e la realizzaziohe d ijn 
dlsposltlvo. per appjicare: una. marcatura ad. un: indurnento a magfia, del tipo 
cbmprendente un corpiriq ed evehtualrnente due porzibni a gambale, ad. 
esempio un collant o simile,,Caratteristic^ 

scopo viene consegujto con un dispositivo cbmprendente organ! di impegho 
del bordo dell'indumento, i quali impegnano una porzione del bordo 
dell'indumehto e ne prpvocaho un parziale rbyesciarn&rito, esponendo la 
superficie interna del bo.^ 

In una possipile e vantaggipsa forma di- realizzazione dell'invenzione, 
. Porgano di marcatura e un organo di trasferimento termiw di una 
.. decalcomania, e compreride un tampone rfecaldato cooperante con un piano 
. di pressatura. ' ■• 

In una pbssibile forma di ettuazipne gli organi di impegno . 
20 comprendor.0. una; coppi^ di pinze che afferrano in due punti distanziati il 
bordo delj-lndumentb per eseguirne il parziale rpvesciamehto. Per ottenere il 
parziale rovesciamentb di una porzionetii bordo deirinciumento eompresb tra i 
' ^« ^i presa da parte delle pinze si. prevede/ disposto fra le due pinze, un 
.profilato attbmo a.cui la porzione di bordo dell'indumento impegnata fra dette 
25 pinze viene almeno parzialmente roveseiata per effetto dermovimento relativo 
,tta il profilato e le pirize. ; . ' " 

Per ottenere un dispositive particplarmente compattb, il profilato 
disposto fra le pinze e associate al piano, di pressatura con cui coopera il 
tampone riscaldato dell'organo di marcatura. Vantaggiosamente, il profilato e 
>0 il piano.di pressatura possono essere realizzati da un unlcb components! .. 
Per ottenere una pre^a .. efficace del bordo dell'indumento senza 
. danheggiarlp si pud vantaggiosamente prevedere che ciascuna delle pinze 
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comprenda un primo elemento di impegno del bordo delPindumento ed un 
secondo ejemehto di impegno, che pud essere costitu'rto da un cilihdretto od . 
altro inserto di materfale elastomerico, contro cui I'indumento viene premutp 
da parte del primo elemento di impegno. 

Ulteriori. vantaggiose. caratteristiche e forme di realizzazione del 
'.: metodo e del dispositivo secondo I'invenziohe sbno indicate nelle.allegate 
nvendicazioni dipendenti e verranho ulteriormente descritte con riferimento ad 
un esempio di attuaiibne i prefer'rto ma non limitativa.deirinvenziqne. 
. Breve descrizidne dei diseqni 
: 10 II trovato vena meglio compreso seguendo lavdescrizione e I'unito 

, . disegno, ii quale mostra una pratica forma . di realizzazione non limitativa 

deirinverizione. Piu in particolare, nel disegno mostrano: la 
. . figura 1 una : vista laterale complessiva e parziale seziorte del 

dispositivo. secondo I'invenzione; la . :> . 

15 . figura 2 una vista secondo 11-11 di figura 1 ; la 

: figura 3 una wsta laterale di una pinza; la 

figura 4 una vista dal basso secondo IV-IV in figura 1; la 
: figura 5 una seziohe secondo un piano yerticale del gruppo portante le 
pinze e I'organo di marcatura neila posizione iniziale del. cicio di marcatura, 
20 dopo I'impegno del bordo deH'indumeritp investito sulla sagoma di stiratura; la 
figura 5A la. stessa seziohe di figura 5, in una fase immediatamente 
successiya a queila mostrata in figura 5; 

figura 6 una vista secondo VI-VI figura.5; la 
V figura 7 una sezione secondo Vjl-VII di figura 5; la ~ 

25 figura 8 una vista laterale delle pinze nell'assetto di.chiusura, che Ssse 

-. , jsLssumono nella-fase successiva a quella illustrata nelle figure 5,6,7; ^ 

figura 9 una sezione ahaloga alia sezione di figura 5 in un assetto in 
cui le pinze sono state arretrate rispetto alia sagoma di stiratura per eseguire 
il rovesciamehto parziale di una porzione d'i bordo deirindumento; la 
30 figura 10 una vista secondo X-Xdi figura 9; la 
; ' • . . ' ' ; • • . figura 1 1 una sezione secondb~XI?Xrdi"figura-9rla 
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figura 12 una sezione analoga alia sezione di figura 9 in. una, fase 
successiva del ciclo df marcatura; la 

figura 1 3 una vista secohdo XIII-XIII di figura .12; la 
figura 14 una sezipne secondo XIV-XIV di figura 12; la 
5 . .. figura 15 una sezione analoga alia sezipne di figura 12 in una fase 
suocessiva del cicip di marcatura; la , : > 

. figura 1$ una vista secondo XVI-XVi di figura 15; la 
. figura; 17 una. sezione secondo XVIJ-XVll di figura 15; la : 

figura. 18 una sezione analoga alia sezione di figura 15 in una fase 
: 10 ancora successiva del ciclo di marcatura; la 

. . figura 1.9 una vista secondo XIX-XIX di figura 18; la . 
figura 20 una sezione secondo XX-XX di.f igural 8- : . 
, . Oescrizionedettaqliata delta forma di realfey g zione oreferita delftnvenzinh fl 

II dispositivo, complessiyamerite • indicate con 1, . e mostrato 
15. . integralmente in figura 1. Esso viene. disposto in corrispohdenza di una 
. stazione di una macchina per la stiratura di coliant, ad esempio una macchina 
del tipo descritto in uno dei brevetti in^ialmente dtati, Queste macchine sonb 
di tipo di per se cpnosciuto e npn yengono illustrate.ih questa sede. In figura 1 
e mostrata unicamente ed in : modo schematico una sagdma .di stiratura, 
20 indicate con S, sulla quale viene inserito un indumenta sui qui bordo deye 
essera applicata la mar(?atura o decalcomahia. ',{■■ 

: II. dispositivo 1 e disposto adiacentemente ad una deile posizipni di 
• arresto delle sagbme di stiratura S per interagjre xoh hndumento investito 
sulla sagoma ;S .bhe di volte in volta si arresta nella posiziohe dbv'e 
25 posizionatoil dispositivo 1. ^ 

{I dispositivo 1 comprentf e, su una base 3, uh montante 5 lungo cui si . 
: . sviluppano due guide 7 e ? per Corrispondenti paftini 1 1 e 13. I pattini 11, 13 
' soho solidali ad una unite mobile 15 atte a traslare verticalmerite secondo la 
doppia freccia fi5 lungo il montante 5. II movimento verticale della unite . 
3b mopilel 5 e comandatp tramite un motore 1 7 ed una barra filettata 1 9 su cui si 
impegna.una madrevite 21 sofidale all'unita mobile 15 stessa. 
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L'unita mobile 15 porta un gruppo 23 che comprende, come verra 
descritto piCi in dettaglio nel seguito, organi di impegno per ii bordo 
dell'indumento investito sulla sagoma di stiratura S, nonche un organo di 
marcatura e un piano di pressatura o di riscontro per detto organo di 
5 marcatura. II gruppo 23 e dotato; nel suo complesso di un movimento di 
accostamento ed allpntanamento alia sagoma di stiratura S fnantenendo 
i'unita 15 forma! Questo movimento dj accostamento ed allontanamento & 
comandato da un attuatpre cilindro-pistorie 25 soiidale ad una piastra. 27 che. 
forma il corpo principale deirunit^ mobile 15 ed alia quale sono solidali anche 
i pattini 11; 13. Dalta pbsizione mostrata in tigura 1 il gruppo 23 pud essere 
accostato alia sagoma di stiratura S senza traslare verticalmente I'unita 
mobile 15, allungahdo I'attuatore cilindro pistone 25. In questo movimento il 
gruppo 23 e i guidato da un pattino 28 ad esso.solidale e scbrrevole lungo una 
gulda 30 soiidale alia piastra 27. 
15 II gruppo 23 comprende gli organi di impegno del bordo deil'indumento 

investito sulla sagoma di stiratura S. Come mpstrato in particolare rielle figure 
3 e.4 gli organi di impegno compfendono una cpppia di .pinze 31 portate da 
una slitta 33 soiidale ad una guida 35 scorrevole in un pattino 37 facente 
' parte del; gruppo 23 . e yincoiato ad una piastra 39 rigidamehte vincolata 
20 airasta dell'attuatore cilindro-pistone 25 che comanda il movimento di 
accostamento ed allontanamento del gruppo 23 rispetto alia sagoma di 
stiratura S nella direzione f23. - 

Ciascuna pinza 31 comprende un primo elemento 41 di impegno del 
bordo dell'indumehtO, corredato di una rotella 42 folle. Ciascuh elemento 41 
25. presenta una forma appuntita per inserirsi agevolmante fra la superficie della 
sagoma di stiratura S.e rindumento su di essa investito. II primo elemento 41 
con la rispettiva rotella 42 di ciascuna pinza 31 viene accostato contro la 
sagoma di stiratura S quando il gruppo 23 viene awicinato su comando 
dell'attuatore 25 alia sagoma di stiratura stessa. 
30 11 primo elemento 41 coopera con un secondo elemento 43 di cui 

ciascuna pinza 31 e cprredata. Questo secondo>iemento 43~e^eestitnito-da- 
un inserto di materiale elastomerico relativamente morbido, ad esempio in 

.C:\documentijnMChele\descrizioni\gol30il02.<loc 



forma di cilindretto, che ha lo scopo di~ trattenere il bprdo dell'indumento 
quanta la pinza si chiude senza danneggiare I'indumento stesso. II movlmento 
diapertura e chlusura di ciasciina pinza viene comandato daun rispettivp 
attuatore 45 vincolatb ad un cursore su cui e formato il primo elemento 41 
della pinza stessa. 

Le pinze sono yincolate ad una slitta 47 comune ; scorrevole lungb 
guide 49. Lp scorrimento della slitta 47 lungo le guide 49 d comandato da un 
attuatore cilindro-pistone 51 montato sulla slitta .33,: Con 53- e indicata una 
battuta registrabile che definisce la posizione di fine corsa della slitta 47 e 
quindi delie pinze ad essa vincolate: Fra le due pinze 31 e disposto un 
profilato 55 frontalmente stondato e che forma inferiormente una sede per un 
inserto di maferiale elastomencb 57 a superficie plana, che forma un piano di 
riscontro o 'dj pressaitura per un tamppne nscaldato 59 che costituisce I'organo 
di marcatura verb e proprio, II profilato 55 e iinserto di matenale elastomerico 
57 sono sblidaii alia piastra 39. f-V 

Alia piastra 39 e vinpolato, inoltre, un cilindro 60 di uh attuatore 
cilindro-pistone 6.1 che comanda, cPme yerra appresso chigrito, i moyimenti 
deiyari organi del gruppo 23 in. una direzione coihcidente alia direzione f23 di 
movimento del gruppo nel sub cbmplesso rispetto alia sagoma di stiratura S. 
L'asta 63 deirattuatorb cilindrb-pistohe 61 e vincolata, tramite rinterposizione 
di una molla di compressione 65, ad un cursore 67 scorrevole rispetto aila 
piastra 39 secondo la freccia f67, guidato in boccole 68 tramite barre di guida i 

70, ••' • , : : . "■ . ' " .,• • 

Alia slitta 33 e solidale una barretta di guida 69 attorno a cui e investita 
una mbila ^i compressione .71. che reagisce fra la slitta 33 stessa ed un 
distanziale 73 investito attorno alia barretta di guide 69 ed appoggiata. al 
cursore 67, u quale presehta un foro attraversp cui passa la barretta. 69! 
Quest'ultima presenta al proprib estremo inferlbre una battuta 74, contro cui : 
appoggia il cursore 67 sotto I'effetto della moila di compressione 71 . 

La piastra 39, a cui e solidale |l cilindro 60 deH'attuatore cilindro-pistone 
61 , forma una battuta 75 contro. cui viene arrestata la slitta 33 quaiidb essa 
viene spihta dall'attuatore. cilindro-pistorie 61 attraverso il yincolo formato tra 
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la slttta 33 e Casta 63 dell'attuatore 61 dal cursore 67, dal distanziale 73 e 
dalla rtiolla 71. L'aliungamento dell'attuatore 61 provoca qulndi, come primo 
effetto, uno spostamento del cursore 67 e della slltta 33 con gli organl ad . 
essa vincolati, e cioe le guide 49, la slltta 47, 1'attuatore 51 e le pinze 31 . 
5 Al cursore 67 sono vincolate due bussble di guida 81 entro cui sono 

impegnate a scomrnentd due barre di guida 83, attomo alle quali sono 
disposte molla di compressione 85. Le molle di compressione 85 reagiscono 
fra il cursore 67 ed una traversa 89 solidale ajle barre di guida .83 e pprtante 
quattro rulii folli di rinvio 91, 92, 93 e 94 per un nastro N recante.le 
0 decalcpmanie da trasferire sull'indumentbMI nastro N viene svolto da un 
Totplo R1 e riawoltb su un rotolo R2 'di. nastro esaurito. l due rotoli sono 
portati dalla piastra 27 formante .il cprpp principale deH'unita mobile 15 e 
seguono quindi i movimenti di quesfultima. Lungo H percprso di svolgimento 
dal rotolo R1 e riawolgimento sul rotolo R2 il nastro N passa attraverso un 
15 serisore 98 phe legge riferimentl realizzati sul nastro stessp ppr ppsizionare le 
varie decalcomanie In cprrisppndenza dell'organo di trasferimento. II sensore 
98, . ad esempio un sensore ottlco, provoca quindi I'awio e Carrestp di un 
mbtore 96 cbe serve alio svolgimento del nastro N dal rotolp R1 ed il suo 
riawolgimento. sul. rotolo ,R2i per far compiere al nastro stesso un paeso, 
20 cprrispondente alia marbatura o decalcomania, . per ciascun jndumentp da 
. marcarei . - - 

I riilli 92 e 93 portati dalla traversa 89 vaniip a battuta contro due 
superfici 97 solidali alia slitta 33 e mobili con essa. L'attuatore cilindro-pistone. 
61 provoca, con la prosecuzione della propria corsa oltre alia posizione .in. cui 
25 la slitta 33 va a contatto contro la battuta 75, il movimento della traversa 89 
"verso le superfici di battuta 97 per provocare il bloccaggio del nastro N contro 
tali superfici. 

. . Al cursore 67 sono solidali montanti 101 rigidamente collegati al 
tampone .riscaldato 59. Quesf ultimo e nscaldato internamente tramite una 
30 resistenza elettrica hon mostrata. Esso viene portato a battuta contro Cinserto 
elastomericp 57 cne rimane fisso rispetto alia staffad piastra 39 durante tutto 
. . . il movimento dei restanti organi comandato dall'attuatore cilindro-pistone 61. 
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La molla di compressions 65 disposta fra II cursors .67 e una battuta 109 
• solidale all'asta 63 dell'attuatore ciiindro-pistpne 61 fa si che la pressione del 
tamppne 59 contra II piano definito dairinserto 57 risulti graduate. Le molle di 
compressione 85 cpnsentonp il solievamento del cursore 67 oltre la posizione 
5 . di arresfo delia traversa 89 fino a portare il tampbne riscaldatp.59 a battuta 
contra il piano di pressione definito dall'inserto eiastomerico 57. 

II. dispositivo sin qui dpscritto esegue, per ciascun indumenta da 
marcare, un ciclo descrittp nel seguito con riferimento alia sequehza di 
posizioni illustrata nelle figure 5 a; 20. L'indumento X § mostrato solo in aicune 
;1Q delle figure per maggiore chiarezza di disegno. 

. A partire dalla posizione illustrata in figura 1 ', in cui le pinze 31 si 
troyano in una ppsizione discosta rispetto alja sagoma di stiratura S, il gruppo 
23 vieiie fatta avanzare secondo la fr^ccia f23 fino a portare le pinze 31 a 
battuta contra la sagoma stessa,. in una. posizione. inferiore a quelia in pui si 
15 trova il bordo deli'indumento investlto sulfa sagoma di stiratura. Uunita mobile 
,15 viene quindi gradualmehte soilevata secondo la freccia f1 5 fino ad 
intercettare il bordo B deH'indumentd, indicato con i in figura 5, cop le piriz$: 
31, Alio scopo di yerificare quando le pinze 31 incontrano TindUmento I e si 
insenscono al di sottp del bordo B di esso, al gruppo 23 e assodato un 
.20 : sensore, ad esempio di tipo pttico, schematicamente indicato.; coh 24. Il 
sensore cdmprende un emettitpre ed un ricevitore e riieva ,la" pfesenza 
deirindumento I grazie al fatto che il segnale ottico emesso dall'emettitore non 
viene piu riflpsso dajja superficie almeno parzialmenfe rifiettente delia sagoma 
di stiratura S. PPiche il sensore 24 si trpya al di sbpra delle pinze 31 ,;. il 
25 mpvimento di sollevamehto dell'unrta mbbile 15 non viene arrestato 
immediatamente.dbpo i| -rjjevamento deli'indumento da parte del sensore 24 ; 
bensl tale movimento continua per una entity sufficiente a garantire 
. I'inserimento dejle pinze 31 , o piu precisamente deli'eiemento 41 di esse, al di 
. sptto del bordo B deirindumento. II movimentd di soilevamento deirunita . 
30 mobile 15 temiina . quando il gruppo 23 ha assunfp, rispetto airindumento 
investitp sulla sagoma S, la posizione illustrata in figura 5. I vari elemPnti ed 
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organi meccanici del gruppo 23 si trovano nella posizione mostrata nelle 
figure 5, 6 e 7, con I'attuatore cilindro-pistone 61 completamente retratto. 

A questo punto ll bordo B dell'indumento I viene impegnato dalle, pinze. 
31 tramite un movimento di chiusura delle pirize comandato dai rfspettivi 
5 attuatori 45. Le pinze si chiudono assumendo la posizione illustrata nella 
fjguraSA. ' ■■■ ■ 

. Mantenehdo I'unita mobile ,15 sempre nella stessa . posizione, il 
movimento successivo e quello di allonfanamento delia porzione del bordo 
elastico B deirinduniento. I dalla sagoma dj stiratura S. Questo. movimento e 
10 dttehuto tramite Tattuatore 51 : che fa. scorrere all'indietro la slitta 47. e. di 
conseguehza le pinze 31 solidali ad essa. Con questo movimentb le pinze 
assumono la ..posizione illustrata in figure 8 e 9. La. porzione del. bordo B 
deH'indumentd I impegnata fra.le due pinze 31 viene allqhtanata dalla sagoma 
di stiratura S e trascinata fino al di sotto del piano formato daH'inserto 57, con 
15 iin rovesciamento parziale di questa porzione di bordo attorno al profilato 55. . 
In questo modo risulta.esposto verso II tampone riscaldato 59 sottostante la 
superficie interna delia porzione. di. bordo B compresa tra le due pinze, sulla . 
.;. quale viene applicata la decalcomania nel modo appresso descritto. 

II movimento successivo di graduate solievamento degli organi del 
20 gruppo t 23 ad opera deli'attuatore ciliridro-jDistone 61 provoca 1'allpntanamento 
verso Palto delle pinze rispetto al piano di pressatura definito dall'insertb 57, il 
blbccaggio del nastro N portante.le decalcomanie e la pressione del tampone 
, : riscaldato 59 contro .il piano di pressatura definito daH'inserto 57. Questo 
movimento V& illustrate nelle successive figure. 
25 Nelle figure 12, 13 e 14 e mostrata una prima posizione intermedia 

raggiuiita dal gruppo 23 durante la corsa di allungamento deli'attuatore 
cilindro-pistone 61;. Con questo prirrio tratto di corsa si. provoca il 
solievamento del cursore 67, delia traversa 89 e delia slitta 33 nonche di tutti 
gli organi ed elementi collegati rigidamente a questi tie component! II 
. 30 movimento di solievamento delia slitta 33 e di conseguenza delia guida 49, 
••' '. • deirattuatore 51, delle pinze 31 e .dei rispettivi attuatori~di azionamento di 

queste ultime termina quando la slitta 33 va a battuta suila superficie 75 
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solidale alia piastra 39. Questo movimento porta fuori dal piano di pressatura 
lepinze 31 e i reiatM organl attuatori. 

L'ulteriore. aliungamento dell'attuatore cllihdro-pistorie 61 provoca" la 
continuazlone la oorsa di sollevamento del cursore 67 e della traversa 89 
corsa consentita dalla graduate compresslbne della molia 71, II movimento di 
sollevamento della traversa 89 termina quando I rulll dl rinvio 92 e 93 vanno a 
battuta contro le superflcl : 97. La pbsizibne In cuUi ha I'arresto del movimento 
d. sollevamento della traversa 89 e mostrata nelle figure. 15, 16 e 17. In questo 
assetto rimane pinzatb fra i due rulli di: rinvio 92 e 93 un tratto del nastro N sul 
quale si troya la marcatura che deve essere trasferita sulhndumento. ■■■ 

. La compressipne delle molle 85 consente l'ulteriore sollevamento del 
: cursore 67 e del tampone 59 solidale al cursore 67 stesso." Quesfa ulteriore 
corsa di sollevamento termina quarido: il tampone riscaldato 59 : a ya a 
premere contro II piano di pressatura definite dall'inserto 57. II nastro ; N 
recante le decalcomanle viene cos) premuto dal tampone rlscaldafo 59 contro 
-la superficie Interna della porzione rovesciata del bordo R dell'indumento l 
consentendo cosl II tmsferimento delia decalcx,mania sul te^suto formante 
rindumento. . . . ; • . ;. 

L'attuatore cilindro-pistone 61 pu& a questo.punto eseguire una oorsa 
01 retrazione riportando gli organi formanti gruppo 23 nella posizione illustrate 
nolle figg. 9, 10 ed 11: L-attuitOre 51 e le pinze 31 eseguono il movimento 
inverse a quelle sopra descrttto e I'unita mobile' 15 si abbassa. liberando 
I'indumento e predisponendosl ad un cicld di marcatura successive. 

Per consentire I'allontanamento delia sagoma di sfiratura S one ruota 
attomo ad un asse verficale e che presenta una oerta dimensione nella 
direzione Ortogonale rtspetto aJ piano della figure 1, il gruppo 23 viene fatto 
arretrare rispettp alia sagoma stessa traslando sulie guide portate dalla 
. Piastre 27 nella. direzibne della frecoia 123 per allontanare le pinze 31 dalla 
superficie della sagoma.. 
30 E inteso one il diseg*> non mostra-che una possibile forma di 

. r ^ a,iz2a2ione , non ^Mya dell'invenzibne, la quale pud variare.nelle forme e 
. d.sposizioni senza peraltro uscire dall'ambito, del concetto alia base- 
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dell'invenzione. ; L'eventuale presenza di niimeri di riferimento nelle . 
rlvendicazibni accluse ha unicamerite to scopo di facilitarne la lettura alia luce 
della descrizibne che precede e degli allegatl disegnl, e non ne limita in alcun 
modo rambfto di protezione. . . 
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Rivendicazioni 

- 1. Metodo per Papplicazione di una marcatura su un indumentp a 
maglia con ; un corp.no corredato di un bordo, come un collant o simile, 
caratterizzato dal fatto di applicare delta marcatura all'interno di detto 
5 indumeritq, in prossimitadi detto bordo. 

2. . Metodo come, da nVendicazione 1, : caratterizzato dal fatto di 
applicare detta marcatura con unprocedimemo di decalcomania a caldo: 
,.. 3. Metodo come da rivendlcazlone 1 , caratterizzato dalle fasi di: 
investire detto indumento su una sagoma; 
0 * . sollevare una porzione del bordo dalla sagomaO; 

• applicare detta marcatura sulla.superficie interna dell'indumento in' 

prpssimita della pprzione di bordo.sollevata. 

4. Metodo cpme da rivendicazibne 1, caratterizzato dalle fasi di: 
•, investire detto indumento su una sagoma drstiratura; 

5 ^ gtlrarg i nc jumehtp su .detfa.sagorna; . 

. . sollevare una porzione del.bordp dalla sagoma{j; 
. - aPPlicare detta marcatura sulla superficie interna delj'indumehtp in 

prpssimita della porzione di bordo sollevata; 

sfilare detto indumento dalla sagoma di stiratura. 
;.; MetPdo come da rive'ridicazione 3 o 4, caratterizzato dal fatto di: . 

accbstare una . cbppia di pinze a detta sagoma: traslare le pinze lungo detta 
sagoma fino ad intercettare il bordo delhridurnento; impegnare il bordo 
dell'indumentb con dette pinze; allontanare le pinze, dalla sagoma; scostandb 
da essa una porzione del bbrdp deli'Sndumento; rovesciare parzialmente detta " 
porzione di bordo attbrnp ad un profilatp su cui il bordo viene tirato da dette 
pinze; applicare la marcatura su detta porzione di bordo: 

6 V Un dispositivo per applicare una marcatura ad un indumento a 
maglia con un corpino corredato di un bordo, cpme un collant p simile, 
caratterizzato dal fatto di c omprendere uh Prgano di marcatura ed organi di 
impegno del bordo, che impegn.ano una porzione del bordo e ne provpcano 
un parziale rovesclamentp, esponendo la superficie interna del bordo a detto 
brgano di marcatura. . 
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7. Dispositive) come da rivendicazione 6, caratterizzato dal fatto 
che detto organo di marcatura e un organo di trasferimento termico di una 
decalcomania, cbmprendente un tampone riscaldato cooperante con un piano 
. di pressatura. ■ . 

5 8,. Dispositivo come da rivendicazione 6 o 7, caratterizzato dal fatto 

. chedettiorganidijmpegnocomprendonounacxjppiadipinze. 

9. Dispositivo come da rivendicazione 8 caratterizzato dal fatto.che 
tra detta. coppia di pinze e disposto un profilato attomo a cui la porzione di 
bordo deil'indumento impegnata fra dette pinze: viene almeno parzjalmente 

10. rovesciata per effetto del movimento relativo tra detto profilato e dette pinze. 

10. Dispositivo come da rivendicazione 7. e 9, caratterizzato dal fatto 
che detto profiiato e associate a detto piano, di pressatura. . 

H i Dispositivo come da rivendicazione 10, caratterizzato dal fatto 
che dette pinze sono dotafe di un movimento di traslazione parallelamente a 
15 detto piano di pressatura. 

12. Dispositivo come da. una o piu delie rivendicazipni 9 a 11, 
caratterizzato dal fatto che dette pinze sono corredate di un. primp movimento 
di chiusura comandato da rispettivi attuatori di chiusura e di un secondo 
movimento di traslazione rispetto a detto profilato. 
20 13. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni 8 a 12, 

caratterizzato dal fatto che ciascuna di dette pinze comprehde un primo 
elemento di impegnp del bordo delPindumehto ed un secondo elemento. di 
contrasto, tra detto primo e detto secondo elemento veriendo bloccato il 
bordo deil'indumento. ... 
25 . .14. Dispositivo come da rivendicazione 13, caratterizzato dal faito 
che detto secondo elemento di ciascuna' pinza e costituto da un cilindretto di 
materiale elastomerico. 

15. Dispositivo come , da una b piD delle rivendicazioni. 6 a .14, 
caratterizzato dal fatto che detti organi di impegho del bordo deH'indumento e. 
30 detto organo di ma rcatura sono supportati da una unita mobile lungd un 
montante sostanzialmente verticale. ~^ ~~~ — — - .' • . ■ — 
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16. Disposltivo come da rivendicazioni 7 e 15, caratterizzato dal 
fatto che detta unita porta rriezzi di supporto e svolgimerito di un nastro 
portante Je decalcorhanie da trasferire su detto indumento. . 

17. Djspbsitivo come da rivendicazione 15 o 16, caratterizzato dal 
fatto, che H movimento di detta : unite mobile lungo detto montante e 
comandato da un attuatore di sollevamento ed abbassamento, il cui 
movimento 6 controllato da un sensore che rileva la posizione del bordo 

, dell'indumento.; . 

18. Dispqsitivo come da una 0 piu delle rivendicazioni 15 a 17 
caratterizzato dal fatto che su detta unita mobile, e portato un gruppo portante 
detti orgarii di impegno e detto organo di marcatura, detto gruppo essendo . 
mobile. rispettb a detta unita secondo una direzione inclinata. rispettq alia; 
direzione;di movimento dell'unita lungo il montante. 

.19; Disposltivo come; da rivendicazioni 7 8, .9, 16 e 18, 
caratterizzato dal fatto che detto gruppo porta dette pinze, detto, profilatb, 
detto piano di pressatura e detto tampone riscaldato ed almeno una coppia di 
riilli di rinvio per detto nastro. .. 

20. Pispositivo come da rivendicazione 19, caratterizzato che a 
detto gruppo e associato aimeno un primp attuatore per accostare detta. 
coppia di rulii di rinvio contra battute di bloccaggio del nastro redante :ie . 
decalcorhanie e peV prerhere il tampone riscaldato. contra il piano di 
pressatura. . 

21. Dispositivo come da rivendicazipne 19 Q 20,. caratterizzato dal 
fatto che detto gruppo corhprende una piastra a cui e vincolato detto almeno 
un attuatore e. su cui scorre una prima slitta portante dette pirize, una 
seconda siitta portante detto tampone riscaldato e mezzi di guida per una 
terza slitta portante detta almeno una coppia di rulii di rinvia , 

22. Dispositiyo come da rivendicazione 21, caratterizzato dal. fatto 
che detto gruppo e detto pfimo attuatore sono mobili rispetto a detta unita 
rhobile lungo il montante vferticale, un.secpndo attuatore essendo previsto per. 
traslare detto gruppo rispetto a detta unita mobile, 
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23. Una macchina per stirare indumenti a maglia, come collant o 
simili; comprendente una giostra con una plurality di sagome di stiratura, le 
quali vengono traslate in sequenza lungo successive stazioni di lavoro, 
caratterizzata dal fatto di comprendere un dispositivo come da una o piu delle 

5 rivendicazibni 6 a 22, associato ad una di dette stazioni. 

24. Un indumento a maglia comprendente un bordo, caratterizzato 
da una marcatura applicata internamente all'indumento lungo il bordo di esso, 

25. Indumento a maglia come, da rivendicazione 24, caratterizzato 
dal fatto che detta marcatura e una decalcomania. 

-10 26. Indumento a maglia come da rivendicazione 24 o 25, 

caratterizzato dal fatto di essere un collant. 
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Disposltivo e metodo per applicare una marcatura su un indumento a maglia, 
come un collant o simile 

Riassunto 

Viene descritto un dispositive- per applicare ..una marcatura ad un 
indumento a maglia (T) con un corpino corredato di un bordo, come un collant 
o simile. II dispositivo comprende un organo di marcatura (59) ed organi di 
impegno (41, 42) del bordo dell'indumento, che impegnano una porzione del 
bordo e ne provocano uh parziaJe rovesciamento, esponendo la superficie 
interna del bordo a detto organo di marcatura. 
(Rg.1) 
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